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Nombre:  Norma Morales

Rol/Puesto: VRM/OES SALES

Telefono:5536607417

Correo:norma.morales@henkel.com



INTRODUCCIÓN
QUIENES SOMOS 

• Fundada en 1876
• Presencia Mundial
• Productos y tecnologias disponibles

mundialmente
• Mas de 170 sitios de fabricacion y 

10 instalaciones R&D alrededor del 
mundo.

• Centros de aplicaciones y 
entrenamiento a nivel mundial



ADHESIVE TECHNOLOGIES

INTRODUCCIÓN
QUIENES SOMOS 

BEAUTY CARE LAUNDRY & HOME CARE



INTRODUCCIÓN
QUIENES SOMOS 



INTRODUCCIÓN
COLABORACIÓN GLOBAL CON LOS FABRICANTES
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PRODUCTOS ANAEROBICOS
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PRODUCTOS DE TECNOLOGÍA ANAEROBICA

 Anaeróbico significa simplemente la ausencia de aire.
 Se necesita contacto con iones metálicos activos para iniciar el curado
 Se forma un plástico “Termofijo”

Presenter Notes
Presentation Notes
Activos                                    INACTIVOS
Hierro                               * Piezas chapadas
Acero                                * Aluminio ionizado
Cobre                                *  Acero inoxidable
Latón                                *  Acero galvanizado
Bronce                               *  Níquel
Manganeso                        * Plata
                                          * Zinc  y puntos de óxido




FIJADORES DE TORNILLERÍA
POR QUÉ SE AFLOJAN LOS TORNILLOS?

Diferente expansión térmica

Steel
Copper

VibraciónRelajación

Corrosión



FIJADORES DE TORNILLERÍA
DETALLE DE LOS HILOS

• Un solo componente
• Sella el material
• Rellena todos los espacios
• Mantiene el ensamble por adhesión
• Cura a un plástico termofijo
• Soporta vibración 

• Perdida de sujeción con las vibraciones o 
expansiones térmicas.

• No sellan.
• Necesidad de grandes inventarios. 
• Susceptibles a oxidación o daños en la superficie. 
• No aumentan torque. 
• Mas costosos que la solución Loctite. 



PRODUCTOS
FIJADORES DE TORNILLERÍA

Fuerza 
Baja

Fuerza 
Media Fuerza Alta Grado 

Capilar
Solución 222MS 242 / 243 262 / 263 271 277 290

Torque 
(in-lbs) 

(Break/Preva
il)

53/30 230/40 290/290 150 / 275 275 / 275 90/260

Tiempo 
Fijación 10 min 5 min 10 min 10 min 60 min 20 min 

Resistencia a 
Temp. 150°C 180°C 180°C 150ºC 150ºC 150°C

Diámetro 
del Tornillo ¼ in ¾ in > 1 in >1 in Tornillos 

largos
Preensambla

dos

Anaeróbicos - VRM 15/04/2024



PRODUCTOS
FIJADORES DE TORNILLERÍA

Anaeróbicos - VRM 15/04/2024

Ideal para 

-Tornillos de Ajuste

-Tornillos de calibración

Ideal para 

-Prensas

-Bombas

-Compresores

Ideal para

-Motores

-Bombas

-Equipo pesado.

Ideal para

-Tornillos de 
instrumentación

-Conectores eléctricos

-Para tornillería pre-
ensamblada



FIJADORES DE TORNILLERÍA
APLICACIÓN

Preensamblados Agujero ciego Tornillo pasante



FIJADORES DE TORNILLA
EJEMPLO
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COMPUESTOS RETENEDORES
TIPOS DE ENSAMBLES CILÍNDRICOS Y POR INTERFERENCIA 

SoldaduraPor InterferenciaMecánicos

A B C

Presenter Notes
Presentation Notes
Mecánicos: Tornillo, pin, cuñero, eje estriado




COMPUESTOS RETENEDORES
LIMITACIONES DE LOS METODOS 
TRADICIONALES

 Concentración de altas cargas en ciertos puntos

 Movimientos relativos = desgaste por abrasión 

 Altos costos de mecanizado

 Necesidad de tolerancias muy bajas

 Distribución no uniforme de las masas 

 Restricciones del material, superficie y diseño

 Surface galling = desensamble difícil o imposible

 Tan solo metales compatibles pueden ser soldados

 Altas temperaturas pueden generar distorsión de las 
piezas.

 Si las piezas son soldadas el desensamble es 
imposible.
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COMPUESTOS RETENEDORES
CARACTERISTICAS DE UN RETENEDOR LOCTITE®

 Rellena la holgura entre las partes

 Utiliza completamente el área de contacto

 Excelente adhesión a superficies metálicas

 Ofrece alta resistencia al corte

 Producto de un solo componente

 Fácil extracción



COMPUESTOS RETENEDORES
PRODUCTOS

Solución 609 620 660 680

Holgura 0.15 mm 0.38 mm 0.5 mm 0.38 mm

Resistencia al 
corte 2,300 psi 3,800 psi 3,335 psi 4000 psi

Fijación 10 min 60 min 20 min 4 min

Curado Total 24 h 24 h 24 h 24 h

Rest. Temp. 150°C 230°C 150°C 180°C



Ensamble a TemperaturaEnsamble a PresiónEnsamble con Holgura

COMPUESTOS RETENEDORES
DONDE APLICARLOS

• Aplique el adhesivo al eje o buje.
• Ensamble con una ligera rotación.
• Permita el curado del adhesivo

• Aplique el adhesivo al eje o buje.
• Monte piezas alineadas en una 

prensa.

• Aplique adhesivo al eje (o pieza 
mas fría).

• Ensamble.
• Mantenga piezas alineadas hasta 

enfriamiento. 



COMPUESTOS RETENEDORES
EJEMPLO
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SELLADORES DE PIEZAS ROSCADAS
POR QUÉ HAY FUGAS EN LAS TUBERÍAS Y CONEXIONES

 No hay contacto metal-metal del 100%

 Daños en los hilos

 Torque de apriete bajo

 Torque de apriete excesivo 

 Ciclos térmicos 

 Mala aplicación del sellante

 Vibración, impacto

 Fallas en la alineación 22



SELLADO DE PIEZAS ROSCADAS
MÉTODOS TRADICIONALES

Cinta de Teflón Sellantes Base Solvente



SELLADO DE PIEZAS ROSCADAS
CARACTERÍSTICAS DE UN SELLADOR LOCTITE®

 Rellena todos los espacios y holguras.

 Se adapta a las irregularidades y geometría

 Reduce:

• Costos de mantenimiento

• Problemas de calidad

• Riesgos para la seguridad

• Falla de los sistemas 
24

• Fiabilidad y Eficiencia
• Evitar reclamaciones por garantía. 

• Reducir tiempo de inactividad del equipo. 

• Conservar combustible y energía.

• Eliminar fallas en la operación debido a perdida de 
fluidos.

• Seguridad y Ambiente

• Evitar fugas de vapores o líquidos peligrosos que 
pueden causar:

• Caídas

• Daño ambiental 

• Falla del equipo



SELLADO DE PIEZAS ROSCADAS
PRODUCTOS
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Producto Color Viscosidad (cP) Rango de 
Temperatura

565 Pasta blanca 300 000 -54ºC  a 150 ºC

567 Pasta blanca 540 000 -54°C a 204°C

592 Pasta blanca 350 000 -54°C a 204°C



GASKETING
TIPOS DE JUNTAS

a) Empaques rígidos 

• Material compresible y/o 
elástico

• El material se comprime 
entre las bridas

• Se deforma para llenar 
pequeñas irregularidades

Las juntas evitan las fugas de gas o líquidos formando barreras 
impermeables entre las superficies que están en contacto

b) Empaques líquidos = “formed-in-place” FIP 
El empaque es formado por la aplicación de un sellante 
liquido

• Rellena todos los espacios, irregularidades de la 
superficie.

• Ofrecen contacto del 100%

• Al curar forma un sello duradero con adhesión a las dos 
bridas



GASKETING
RAZONES PARA SU FALLA

Relajación Irregularidades Desplazamiento

Distorsión por Apriete Expansión Térmica



JUNTAS ANAERÓBICOS
COMO FUNCIONA UN ELIMINADOR DE EMPAQUES LOCTITE®

• Rellenan completamente las irregularidades

• Ofrecen contacto metal-metal

• Evitan la relajación del ensamble

• Aseguran tensión correcta de los pernos

Implicaciones

• Agregan rigidez estructural

• Incrementan la capacidad de transferencia de carga

• Reducen micro movimientos

• Ofrecen Resistencia a presiones elevadas 

Los selladores anaeróbicos, forman juntas semi-rígidas y de mínimo espesor para equipos de tolerancias
pequeñas o con maquinados lisos. (Bombas, Carcazas, Cajas de Engranes). Extrema resistencia a
químicos y a fluídos automotrices, incluso gasolina.



SELLANTES ANAERÓBICOS
PRODUCTOS
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Producto Color Tiempo de 
Fijación / Curado

Rango de 
Temperatura Información Rápida 

515 Purpura 1 – 12 h
(15 min – 2 h) -54°C a 150°C Uso general

518 Rojo 4 – 24 h
(30 min - 4 h) -54°C a 150°C Múltiples metales 

(aluminio) 

2892 Azul Resistencia final 
24 h -54°C a 180°C Alta Temperatura

High Flex 
Gasket Maker Azul Resistencia final 

24 h -54°C a 150°C Uso General



SILICONES
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TECNOLOGIA SILICONES
BENEFICIOS DE LOS SELLADORES FLEXIBLES

Alta Resistencia al pelado Absorción de vibraciones

Reducción de ruidosAbsorción de Impacto

Compensación de expansión 
del material

Alta recuperación elástica
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TECNOLOGIA SILICONES
BENEFICIOS DE LOS SELLADORES FLEXIBLES
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SILICONAS
PRODUCTOS

15/04/2024 33

Presenter Notes
Presentation Notes
Acetoxy
Curado rápido
Larga vida útil
Buena adhesión a mayoría de sustratos
Bajo costo
  DESVENTAJAS:
Corrosiva
Olor fuerte
No es compatible con sensores.
Oxima
Curado rápido, sistema neutro
Larga vida útil
Buena resistencia química y al aceite
DESVENTAJAS
Corrosiva en cobre y latón.
Alkoxy
Neutra, no es corrosiva
Libre de olor
Buena resistencia química y al aceite
DESVENTAJAS
Vida útil mas corta
Curado lento
Mayor costo




LUBRICANTES
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LUBRICANTES
QUE  HACE Y COMO ELEGIR EL MEJOR LUBRICANTE?

 Evitar desgaste.

 Evitar corrosión de las piezas.

 Prevenir calentamiento debido

 a la fricción.

 Desplazar humedad.

 Facilitar ensamble y 
desensamble

 Extender la vida útil de las 
partes 

Solución: Anti-aferrante

Fluida

• “No” hay contacto

• Alta velocidad

• Baja o nula presión 

Efectos:

• Envejecimiento del lubricante

• Esfuerzos de corte

• Aumento de temperatura

Mixta

• Contacto parcial 

• Velocidad media

• Presión intermedia

Efectos

• Picos de temperatura

• Desgaste por abrasión 

De Frontera

• Contacto cercano

• Bajas velocidades

• Presiones elevadas

Efecto:

• Desgaste

• Aferramiento 

Solución: GrasaSolución: Aceite



LUBRICANTES
COMPARACIÓN 

Grasas y aceites ofrecen protección en
plantas y equipos. La función típica de un
lubricante es proteger contra la fricción y
desgaste. Pueden ser usadas para proteger
contra la corrosión debido a que desplazan
la humedad y dejan un recubrimiento en las
piezas.

Antiaferrantes ofrecen protección contra
el oxido, corrosión, “galling” y también
lubrican. Son usados en ambientes de
elevadas temperaturas debido a su
habilidad única de proveer protección en
condiciones extremas



LUBRICANTES
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LUBRICANTES 
ANTIAFERRANTES

 Bajo carga, los puntos de contacto (rugosidades) en superficies adyacentes se deforman hasta que el área 
de contacto es lo suficiente para soportar la carga.

 Si las superficies están limpias, se pueden fusionar debido a las cargas y/o temperaturas elevadas. 

 Antiaferrantes rellenan los espacios entre  estos puntos  reduciendo el contacto metal-metal y evitando que 
las superficies se aferren.  



LUBRICANTES
ANTIAFERRANTES - PRODUCTOS
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Producto Resistencia a 
la Temp. K Color Información 

Rápida

LB 771 (Níquel) 1315°C 0,13 Plata Alta Temp / Ataque 
químico

LB 8008 (Cobre) 982°C 0,16 Cobre Uso General

LB 8009 
(Trabajo Pesado) 1315°C 0,16 Gris Alta Temperatura

LB 8023 1315 ºC 0,18 Negro Grado Marino

LB 8150
(Plata aerosol) 871 ºC 0,18 Plata Uso general



LIMPIADORES
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USOS EN EL TALLER

• Para limpiar las piezas antes de aplicar
adhesivos o selladores.

• Para limpiar y desengrasar las superficies
del motor.

• Para limpiar y desengrasar las superficies
del taller.

• Para limpiar la suciedad incrustada de las
manos.

LIMPIADORES



METODOS DE LIMPIEZA

 Limpiadores Base Solvente

 Limpiadores Base Agua

 Limpieza a Alta Presión 

 Remoción Mecánica 

CONTAMINANTE
 Solidos

o Oxido 

o Polvo

o Sales 

o Pinturas Anteriores

 Líquidos

o Grasas y Aceites

o Fluidos de Corte 

o Humedad

LIMPIADORES
REMOCIÓN DE CONTAMINANTES



LIMPIADORES
PRODUCTOS
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ADHESIVOS
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ADHESIVOS
ADHESIÓN Y COHESIÓN

DEPENDE DE:
− Polaridad de la superficie
− Rugosidad superficial
− Contaminación superficial
− Mojabilidad

Una adhesión confiable necesita 
condiciones superficiales confiables!

Presenter Notes
Presentation Notes
La adhesión es la propiedad de la materia por la cual se unen y plasman dos superficies de sustancias iguales o diferentes cuando entran en contacto, y se mantienen juntas por fuerzas intermoleculares.
El término «cohesión» también proviene del latín, derivado del verbo «cohaerere» (estar pegado). Se trata de la unión interna de un adhesivo, es decir, del grado en que se mantiene fuertemente fijado por sí mismo.



ADHESIVOS
QUE SON?
Los Cianoacrilatos son los adhesivos instantáneos, de un solo componente,
rápido curado a temperatura ambiente, con excelente adhesión en plásticos y
metales.

*Fácil aplicación.

Son muy resistentes a la fuerza de tensión pero débiles a la fuerza de corte

Entre más líquido sea un 
Cianoacrilato mayor será 
la velocidad de fijación.

Los Cianoacrilatos de gel 
típicamente son los mas
lentos en las líneas de 
producción

Debido a que estos adhesivos dependen de la humedad para curarse, producirán tiempos de fijación y curado
variante; dependiendo de la humedad relativa en el momento de la aplicación.
La humedad relativa recomendable es de 40-60%



ADHESIVOS



ADHESIVOS
ESTRUCTURALES

Extrema resistencia a tensión, corte, e impactos, Curado
rápido a temperatura ambiente, Resistencia incrementada a
la intemperie, Múltiples usos y confiabilidad extrema



ADHESIVOS ESTRUCTURALES



EPOXICOS
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EPOXICOS
CARACTERISTICAS
Los adhesivos epoxicos son conocidos también como adhesivos rígidos presentan una alta resistencia a cargas.
Sin embargo posen poca elongación.

Caracteristicas mecánicas

*Gran resistencia a esfuerzos, tensiones o cargas, sobre 30 Mpa
Poca elongación hasta la fractura, sobre un 10%

Caracteristicas químicas

*Alta resistencia a los agentes fisicos y quimicos.
*Alta resistencia a la temperatura
*Tendencia a absorber humedad.
*Buena adhesión al aluminio, acero y muchos plasticos.



EPOXICOS



PREGUNTAS
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GRACIAS
JESSICA.CRUZ@HENKEL.COM
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